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1 OBSLUGA STACJI ZLEWCZEJ
1.1 Instrukcja obstugi dla dostawcy

o Przytgczy¢ waz gietki samochodu asenizacyjnego do stacji a nastepnie otworzy¢ zasuwe jego
zbiornika .

o Przytozy¢ identyfikator (karte) do pola odczytowego i przytrzymacé ok. 2 — 3 sekundy.

o Wybrac¢ za pomocg klawiatury adres(y) posesiji, z ktérych pochodzg Scieki

e (Odczekac¢ czas potrzebny na odbiér Sciekéw przez stacje.

o Po wyswietleniu komunikatu o zakonczeniu zrzutu zamkng¢ zasuwe na beczce asenizacyjnej,
odpigé waz i unies¢ go aby resztki Sciekdw sptynety do stacji. Nastepnie zawiesi¢ waz na
stojaku. Czas na opréznienie weza wynosi ok. 20 sekund. Po tym czasie zasuwa stacji
zostanie zamknieta.

e Odebraé wydruk.

W przypadku aktywnej opcji blokady odbioru z powodu przekroczenia parametréw:

e Ponowic¢ prébe zrzutu poprzez ponowne przytozenie identyfikatora do pola odczytowego

o Jesli nastgpi ponowna blokada zrzutu wezwac obstuge, ktéra moze dokona¢ jednorazowego
wstrzymania blokady

Do stacji zlewnej scieki nalezy podawaé grawitacyjnie. CiSnieniowy odbiér sciekéw
jest mozliwy w stacjach przystosowanych do tego typu pracy.

W stacji wyposazonej w SWP, przypadku sciekéw z bardzo duza iloscig skratek
nalezy jednorazowo zlewa¢ $cieki w ilosci nie wigkszej niz 10 m>.

Dostawcy mogg otrzymac¢ jeden lub dwa identyfikatory RFID, ktérymi w zaleznosci od rodzaju
Sciekdw uruchamia sie odbiér. Identyfikatorami z numeracjg zaczynajgcg sie od 00001 nalezy
postugiwac sie w przypadku dostawy sciekow bytowych, natomiast w przypadku dostawy sSciekéw
przemystowych nalezy uzywac¢ identyfikatoréw z numeracjg zaczynajgca sie od numeru 10001. Jesli
dostawca zostat wyposazony w jeden identyfikator, rodzaj Sciekéw wybiera sie za pomocg klawiatury.



Przyktad raportu z dostawy Sciekéw.

Oczyszczalnia Sciekdw Opis poszczegodlnych pdl raportu dostawy:

Gliwice Nagtowek
" RAPORT DOSTAWY *** data i godzina dostawy $ciekow
?13 ,tfsl.gjas' 2015-01-08 identyfikator oczyszczalni

numer dostawcy
kontyngent dostawcy
numer prébki oraz palety z butelkami

Oczyszczalnia nr: 14
DOSTAWCA nr: 1

Kontyngent: 9990.00 [m3]
Paleta / Nr prébki: brak / brak

SarLN =

ILOSE [ pH L[mS] T[°C] (w przypadlfu braku_ probki dla danej dostawy
6000 71 11 16 drukowany jest napis Brak/Brak
Ogotem dostarczyt : 18.65 [m3] 7. sekcja parametrow srednich dostawy, kolejno:
Zakonczenie :  Brak przeptywu -

catkowita objeto$¢ dostawy
= odczyn sciekow
= konduktywnos¢ sciekow

8. Calkowita ilos¢ dostarczonych sciekow
(z wszystkich dostaw)

7 9. Przyczyna zakonczenia odbioru (np. brak

**** KONIEC RAPORTU ****

przeptywu, przekroczony parametr, awaria itp.)
10.Miejsce na tres¢ stopki

1.2 Uruchomienie systemu sterowania stacji

Do obstugi stacji zostat zastosowany sterownik zintegrowany z panelem operatorskim
przedstawiony na rysunku 1. Po uruchomieniu stacji na panelu operatorskim pojawia sie ekran gtéwny
z podanym numerem wersji programu oraz biezgcg datg i godzing. Dotknigcie logo ENKO umozliwia
przejscie do gtbwnego menu opisanego w nastepnym rozdziale lub do procedury odbioru sciekdow
inicjowanego ,recznie”’. Wystgpienie awarii jest sygnalizowane pojawieniem sie przycisku 'AWARIA', a
po jego dotknieciu pojawia sie ekran z przyczyng jej wystgpienia oraz mozliwoscig skasowania.
Podglad awarii jest mozliwy réwniez w podmenu AWARIE.

Rys.1



1.2.1

Menu gtéwne programu

Menu gtéwne programu, przedstawione na rysunku 2, umozliwia:

1.
2.
3.

NS

zmiane podstawowych parametréw pracy stacji — pozycja: Ustawienia

ustawienie daty i godziny, oraz harmonogramu pracy stacji zlewnej - Data / Godz.

wybranie toru pomiarowego oraz jego kalibracje (tor: pH, przewodnosci oraz temperatury) —
pozycja: Pomiary

ustawienie parametrow granicznych — jesli wigczony bedzie tryb pracy z blokowaniem zasuwy
— Blokada zasuwy

Ustawienie parametrow komunikacyjnych Modbus (RS485) oraz LAN - pozycja:
Komunikacja

podglad i kasowanie awarii - AWARIE

podglad alarméw - ALARM

zmiane parametrow producenta — tylko po podaniu hasta — pozycja: SERWIS

Bazaiteryt

Menu Ustawienia umozliwia:

9.

10.
11.

12.

13.

14.

15.
16.

17.

ustawienie wagi usredniania wartosci chwilowych parametrow
zmiane czasu ptukania uktadu (ciggu) po kazdym odbiorze sciekdéw
podmenu 'Raporty":
1. podglad / wydruk raportu zdarzen
2. wydruk raportu dostaw
podmenu 'Odbiér przerywany':
1. wilgczenie wylgczenie dozowania odbioru w porcjach (np. po 5000 I)
2. konfigurowanie dwéch wejs¢ sterownika do zewnetrznego blokowania zasuwy
podmenu 'Wydruki':
1. typu wydruku raportu (krétki / dtugi — wg Rozporzadzenia dotyczgcego stacji zlewnych)
ustawienie: ilosci wydrukow (1+4)
ustawienie ewentualnie tekstu stopki i nagtéwka w raporcie
wybér dodatkowej archiwizacji raportéw w pliku tekstowym na karcie
wydruk raportu testowego
dmenu 'Archiwizacja'";
wybdér nosnika danych - karta microSD pamie¢ USB (/ pendrive)
przekopiowanie danych dostaw z karty microSD na pendrive lub odwrotnie
wykasowanie dostaw z nosnika aktualnie pracujgcego w stacji po wczesniejszym
przekopiowaniu na nosnik dodatkowy
4. przekopiowanie bazy identyfikatoréw z nosnika danych do pamieci sterownika (RAM)
ustawienie identyfikatorow dostawcow ktérzy bedg zablokowani (max 10)
ustawienie sposobu zerowania kontyngentu przypisanego dostawcom (dziennie / tygodniowo /
miesiecznie) lub tylko po wymianie danych z Sodg
opcje (podmenu) dla UAP:

WN ST O RN



1. aktywacje/dezaktywacje uktadu poboru probek (opcja dla UAP) oraz numeréw dostawcow
do préobkowania
18. opcje (podmenu) dla SWP:
1. ustawienie ilosci prasowan prasy (opcja dla SWP)
19. opcje (podmenu) dla SBK:
1. ustawienie przedtuzenia pracy sita SBK po zamknigciu zasuwy
2. aktywacje/dezaktywacje ptukania sita oraz ustawienie czasu ptukania i przerwy w ptukaniu
3. ustawienie opdznienia otwarcia zasuwy po zaniku przelewu sita
4. ustawienie maksymalnego czasu przelewu

Menu Data / Godz. umozliwia:
20. ustawienie daty oraz godziny
21. witgczenie/wytgczenie harmonogramu pracy
22. ustawienie odpowiednich godzin pracy stacji dla poszczegolnych dni tygodnia gdy
harmonogram pracy jest wigczony

Menu Pomiary umozliwia:
23. aktywacje/dezaktywacje toréw pomiarowych (pH, przewodnosci i temperatury)
24. kalibracje kazdego z aktywnych toréw pomiarowych

Menu Blok. zasuwy umozliwia:
25. ustawienie trybu pracy z blokowaniem zasuwy przy przekroczonych parametrach pH, L lub T
oraz ustawienie tych parametrow

Menu Komunikacja umozliwia:
26. ustawienie adresu slave (Modbus)
27. ustawienie parametréw portu szeregowego RS485
28. ustawienie parametrow potgczenia ETHERNET (IP / Maska / Brama)

Menu AWARIE umozliwia:
29. podglad przyczyny wystgpienia
30. skasowanie sygnalizacji awarii, po usunieciu jej przyczyny

Menu ALARM umozliwia:
31. podglad przyczyny wystgpienia

Menu SERWIS (producenta) umozliwia:
32. wybor odpowiedniego osprzetu stacji zlewnej
33. ustawienie odpowiednich parametréw do wybranego osprzetu
34. wprowadzenie ilosci litrdw na impuls z przeptywomierza
35. ustawienie minimalnego przeptywu uznawany juz za brak przeptywu
36. ustawienie minimalnej ilosci zliczonych $ciekow od ktérej sg mierzone parametry sciekow
37. ustawienie czasu bez przeptywu sciekdw konczgcego proces odbioru
38. wprowadzenie Nr oczyszczalni dla odbioru recznego
39. ustawienie wyjscia awarii (NC/NO)
40. serwisowe wigczenie / wylgczenie danego wyjscia sterownika
41. podglad stanu wejs¢ cyfrowych i analogowych sterownika
42. podglad zawartosci pamieci przenosnej (microSD / pendrive)
43. szybkie stworzenie plik identyfikatoréw (ident.csv)
44. reset licznika gtdéwnego ('lustro’ licznika przeptywomierza)
45. pozostate parametry zwigzane z pracg wybranego osprzetu dodatkowego: UAP, SWP lub
rozdrabniacza



1.2.2  Odbior Sciekow

Na rysunku nr 3 przedstawiono ekran w stanie oczekiwania na dostawe. Przytozenie identyfikatora
dostawcy do pola odczytowego rozpoczyna proces odbioru $ciekow.

Oczekiwanie na identyfikacje

Rys. 3

Program stacji wyswietla odpowiedni ekran (rys.4) i sprawdza czy numer zapisany w
identyfikatorze jest zgodny z numerem zapisanym w pamigci wewnetrznej (RAM) sterownika — jesli
tak, pojawia sie kolejny ekran umozliwiajgcy wskazanie rodzaju $ciekédw. W przypadku braku numeru
identyfikatora w bazie sterownika wyswietlany jest komunikat ,DOSTAWCA NIEZNANY” i odbior

zostaje przerwany.

Stacja po prawidlowej identyfikacji dostawcy otwiera zasuwe i przechodzi do odbioru $ciekow.

Rys. 4

W trakcie odbioru na ekranie (rysunek 5) wyswietlany jest numer dostawcy, data i czas, natezenie
przeptywu, naliczana objetos¢ $ciekdw oraz ich parametry a takze pozostaty kontyngent.

Rys. 5




W dowolnym momencie mozna przerwac¢ odbidr naciskajgc klawisz STOP.

W przypadku gdy przytozony identyfikator jest zablokowany, nie zostat zarejestrowany w systemie
lub pochodzi ze stacji z innej oczyszczalni na ekranie identyfikacji pojawia sie komunikat
,DOSTAWCA NIEZNANY”.

Zakonczenie odbioru nastepuje po wykryciu braku przeptywu sciekéw. Zasuwa jest zamykana
automatycznie, a drukarka drukuje raport dostawy zawierajgcy numer dostawcy, odebrang ilos¢
Sciekéw, ich parametry liczone jako $rednia za caty odbiér. Te same dane sg tez zapisywane na
karcie pamieci sterownika. Za pomocg tej karty lub pamieci USB a takze poprzez potgczenie
Ethernetowe wszystkie dostawy sg okresowo importowane do programu SODA. Po zamknigciu
zasuwy uruchamiana jest funkcja zakohczenia odbioru $ciekdéw, ktéra w przypadku braku
dodatkowego wyposazenia stacji sprowadza sie do ptukania modutu pomiarowego.

Scieki mogg by¢ odebrane réwniez bez koniecznosci uzycia identyfikatora, w trybie recznym.
Konieczny jest wowczas dostep do klawiatury sterownika w celu wprowadzenia numeru dostawcy.
Wprowadzony nr dostawcy powinien by¢ zgodny z bazg dostawcow w pamieci RAM sterownika.
Umozliwienie jednorazowych odbioréw (np. awaryjnych, testowych itp.) powinno sie wigzac
z przydzieleniem obstudze stacji odrebnego identyfikatora.

W trakcie normalnej pracy stacja zlewna powinna pozostawaé zamknieta, aby uniemozliwié
ewentualne manipulacje danymi.

9.2.3 Kalibracja sond pomiarowych

W trakcie zrzutu mierzone sg trzy wielko$ci analogowe zwigzane ze $ciekami: wspétczynnik pH,
przewodno$¢ i temperatura. Czujniki pomiarowe tych wielkosci mogg po pewnym czasie ulec
rozkalibrowaniu, tzn. nie pokazywac¢ poprawnych wartosci. Mozna to sprawdzi¢ postugujac sie
odpowiednim wzorcem o Scisle okreslonej wartosci. Jesli warto$¢ zmierzona przez czujnik pomiarowy
jest inna niz umieszczona na wzorcu to oznacza, ze czujnik ulegt rozkalibrowaniu. Program obstugi
stacji zlewnej STZ umozliwia programowg kalibracje czujnikéw pH, przewodnosci i temperatury. Menu
kalibracji poszczegdlnych wielkosci dostepne jest po wybraniu pozycji Pomiary w menu gidwnym
programu a nastepnie odpowiedniej pozycji podmenu. Przyktadowy wyglad takiego ekranu dla pH
przedstawia rysunek 6.

Kalibracja pH

il

| [Pomiar D]

:_3 Pomar ]

Rys. 6

Przebieg kalibracji:

Czes$¢ mechaniczna:

1. Zdemontowa¢ sonde komory pomiarowe;j

2. Przygotowac¢ roztwory buforowe. Naczynie z roztworem buforowym umasowi¢ w czasie pomiaru
z masg STZ (patrz przewdd przykrecony do korpusu komory pomiarowej na rurze zlewnej)

Czes¢ elektroniczna

1. Przej$¢ do ekranu Pomiary / Kalibracja pH (rys. 10)

2. Umiesci¢ sonde pH w roztworze buforowym dolnym (2 — 6) pH

3. Dotykajac przycisk z wartoscig dla 'Wzorzec Dolny' (np. 4) wprowadzi¢ wartos¢ uzytego bufora



4. Odczeka¢ kilkanascie / kilkadziesigt sekund az wskazanie ,uspokoi sie”

Dotkng¢ przycisk 'Pomiar D' co spowoduje przepisanie pomiaru surowego do 'Pomiar Dolny'
Przetozy¢ sonde do roztworu buforowego gérnego (8 — 12) pH, zachowujgc procedure czyszcze-
nia sondy

Dotykajgc przycisk z wartoscig dla "Wzorzec Gérny' (np. 9) wprowadzi¢ wartos¢ uzytego bufora
Ponownie odczeka¢ az nowe wskazanie ,uspokoi sig”

Dotkng¢ przycisk 'Pomiar G' co spowoduje przepisanie pomiaru surowego do 'Pomiar Gorny'

0. Przeliczenie wspoétczynnikéw kalibracji nastgpi dopiero w momencie dotkniecia klawisza Kalibruj

oo

o ©®XN

Wartosci pomiarowe dla kazdego z buforéw mozna réwniez wprowadzi¢ recznie poprzez
dotkniecie odpowiedniego przycisku z wartoscig. Btednie wprowadzone wartosci spowodujg
wyswietlenie komunikatu 'Btad kalibracji' po nacidnieciu przycisku Kalibruj.

W analogiczny sposéb nalezy kalibrowa¢ pozostate sondy.

Uwaga: W przypadku elektrycznej awarii ktéregokolwiek czujnika pomiarowego przyciski 'Pomiar D'
oraz 'Pomiar G' sg nieaktywne podczas proby jego kalibracji.

9.2.4 Wymiana danych

Wymiana danych pomiedzy sterownikiem i komputerem biurowym odbywa sie za pomocg karty
pamieci microSD, pamieci USB (pendrive) lub poprzez sie¢ LAN. Podczas pracy stacji karta musi
znajdowac sie w gniezdzie. Sterownik na tej karcie ma zapisane identyfikatory dostawcow ktorzy
mogg korzystac ze stacji i jednoczesnie na tg karte zapisuje wszystkie dane o zaistniatych dostawach.
Karte tg okresowo nalezy wycigga¢ ze sterownika i odczytywac¢ poprzez odpowiedni czytnik USB
w komputerze biurowym za pomocag programu SODA.

Informacje o dostawcach zapisane na karcie powinny by¢ skopiowane do pamieci RAM sterownika,
w przypadku modyfikacji tych danych w programie SODA (np. dodanie lub usuniecie nr dostawcy)
zmiany beda uwzglednione dopiero po przekopiowaniu.

Kopiowanie danych mozna dokonaé na dwa sposoby:

e Po wilozeniu karty przy wigczonym sterowniku pojawia sie ekran (rys. 7)

Nosnik uSD

Przekopiowac¢ dane dostawcow ?
26s

Naciskajgc przycisk 'TAK' dane zostang przekopiowane do pamiegci sterownika, w przypadku
nacisniecia 'NIE' kopiowanie zostanie pominiete.
o Poprzez wybranie odpowiedniej pozycji w menu sterownika:
Aby skopiowa¢ dane z karty do RAM nalezy w menu gtéwnym wybraé Ustawienia ,
a nastepnie Archiwizacja i nacisngc¢ przycisk: 'Kopiuj Ident. do RAM'

Uwaga: Powyzsze kopiowanie danych dostawcéw do RAM powoduje wyzerowanie
dotychczasowych ilosci zrzutow dokonanych przez dostawcow!



1.3 Drukarka

W systemie zostata zastosowana drukarka termiczna, do ktérej konieczne jest stosowanie papieru

termicznego. Nalezy stosowac typ papieru wskazany w instrukcji obstugi drukarki. Jest to warunkiem
jej bezawaryjnej pracy oraz waznosci gwarancji. Doktadny opis drukarki jak i wymiany papieru zawiera
DTR drukarki termicznej. Dystrybutorem papieru jest firma wskazana w instrukcji drukarki oraz
ENKO S.A.
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OBStUGA OKRESOWA

nserwacyjne prowadzi¢ przy wylgczonym napieciu zasilania.

Przeglady codzienne

Dokona¢ przegladu wizualnego stacji pod katem wystepowania nienaturalnego hatasu,
nieszczelnosci instalacji hydraulicznej i pneumatycznej, itp.
Sprawdzac i opréznia¢ kosz tapacza kamieni

Przeglady tygodniowe

odwadnia¢ uktad pneumatyczny kompresora (otworzyé zawodr spustowy pod kompresorem,
zabezpieczy¢ odptyw tak, aby nie zostata zalana podioga.

Przeglady miesieczne

Sprawdzi¢ i usung¢ skropliny wody oraz inne zanieczyszczenia znajdujgce sie w odwadniaczu
(szklany pojemnik) systemu przygotowania powietrza (reduktor z filtrem).

Sprawdza¢ okresowo, wzrokowo i stuchowo szczelnos¢ potaczern  hydraulicznych
i pneumatycznych (w razie potrzeby wyeliminowac nieszczelnosci dokrecajac ztgczki).

W przypadku stwierdzenia nadmiernych oporéw pracy zasuwy nalezy néz przesmarowac wazeling
techniczna.

Okresowo, ale nie rzadziej niz co 1 miesigc przeprowadzac czyszczenie i kalibracje elektrody pH.
Zanieczyszczenia ttuste i oleiste najlepiej usuwacé przy pomocy roztworéw detergentéw
i rozpuszczalnikow organicznych, np. metanol i alkohol izopropylowy.

Przeglady potroczne

Co najmniej 1 raz na 6 miesiecy nalezy sprawdzi¢ dziatanie zaworu bezpieczernstwa kompresora.
Przynajmniej 1 raz na 6 miesiecy nalezy przesmarowac¢ wazeling techniczng néz zasuwy wlotowej
oraz zasuwy wylotowej sita. W przypadku stwierdzenia nadmiernych oporéw pracy zasuwy
smarowac czesciej. W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci dokreci¢ dtawnice lub wymienic
uszczelnienie.

W zaleznosci od zabrudzen, powierzchnie i elementy ze stali nierdzewnej czysci¢ $rodkami
chemicznymi przeznaczonymi do tego celu. Nie uzywa¢ srodkéw i narzedzi moggcych zarysowac
powierzchnie.

Wszystkie metaliczne czesci urzadzenia (za wyjatkiem powierzchni ze stali nierdzewnej) po
czyszczeniu osuszy¢ i spryskac olejem konserwujgcym np. Resilan M15, Mobilarma 524.
Sprawdzac¢ lakier ochronny na silnikach, przekfadniach i innych elementach wyposazenia.
W przypadku uszkodzenia wykonaé fachowe poprawki.

Pozostate terminy przegladdéw oraz uwagi ogélne

Okresowo przeprowadzaé przeglad sprezarki zgodnie z zatgczong instrukcjg obstugi.

Co 50 godzin lub co miesigc pracy urzgdzenia sprawdzi¢, ew. oczyscic filtr powietrza w sprezarce,
sprawdzi¢ poziom oleju, ew. uzupetni¢ i spusci¢ wode kondensacyjng ze zbiornika cisnieniowego.
Co 250 godzin lub po 6 miesigcach pracy nalezy wymieni¢ filtr powietrza w sprezarce

Co 500 godzin lub po roku pracy sprezarki nalezy wymieni¢ olej

Po 1000 godzinach lub 2 latach pracy sprezarki zleci¢ przeprowadzenie przeglagdu w warsztacie
specjalistycznym.



o Przeprowadzac przeglady, konserwacje i wymiane czesci zuzywajgcych sie rozdrabniarki oraz
pozostatych podzespotéw stacji zgodnie z dostarczonymi do nich instrukcjami obstugi.

o W okresie zimowym wigczy¢ ogrzewanie. Termostat powinien by¢ ustawiony na min. 10 °C.

o W przypadku ditugotrwatej przerwy w dziataniu stacji uktad nalezy oprézni¢ ze Sciekoéw, nalezy
spusci¢ wode z instalacji wodne;.

2.1 Warunki gwarancyjno — eksploatacyjne urzgdzenia

e zapewnienie obstugi i konserwacji urzadzen $cisle wg wymagan DTR,

e smarowanie punktéw smarowniczych,

e prowadzi¢ okresowg konserwacje pokrycia urzadzen,

e zapewnienie by czesci ruchome byty ostoniete ostonami fabrycznymi,

o eksploatacja jedynie przez osoby przeszkolone w zakresie obstugi urzadzenia,

e prowadzenie Dziennika Eksploatacji Urzgdzenia i odnotowywanie w nim wszystkich
przeprowadzanych czynnosci.

Powierzchnie elementdw wykonanych ze stali nierdzewnej podlegajg u producenta obrdbce
powierzchniowej, ktéra dodatkowo zabezpiecza przed powstawaniem korozji. Aby stal nierdzewna nie
ulegata korozji uzytkownik powinien utrzymywac urzadzenia w czystosci oraz dodatkowo okresowo
ponawia¢ konserwacje stali. W przypadku pojawienia sie $ladéw (ognisk) powierzchniowej korozji
nalezy niezwtocznie dokonaé usuniecia jej metoda mechanicznego polerowania lub chemicznego
czyszczenia oraz konserwacji, Srodkami ogdlnie dostepnymi do stali nierdzewnej.

Czynnosci takich nalezy dokonywac rowniez w przypadku:

1. Szlifowania, spawania powierzchni urzadzenia w okresie eksploatacji.

2. Narzucania opitek Zelaza (St) przy szlifowaniu lub przycinaniu maszynowym elementéw ze stali

czarnej w bezposrednim bliskosci.

3. Innych kontaktow ze stalg weglowa.

Brak lub nieprawidtowa pielegnacja stali szlachetnej moze doprowadzi¢ do korozji a w nastepstwie do
utraty prawa do napraw gwarancyjnych.

Przestrzeganie wszystkich warunkéw i uwag zawartych w instrukcji obstugi oraz instrukcjach
stanowiskowych stanowi podstawe do wykonywania napraw w trybie gwarancyjnym.

2.2 Woykaz czeSci zuzywajgcych sie i materiatow eksploatacyjnych

1) Elektroda pH typu TecLine.

2) Papier do drukarki termicznej typu KF50 lub KPO460 75 g/m? (stosowanie innego papieru niz
wskazany bedzie skutkowato utratg gwarancji na mechanizm drukujgcy).

3) Mechanizm drukujgcy drukarki Custom TG 2460H

4) Uszczelnienie zasuwy

5) Pneumatyczny zawér kulowy ptukania modutu pomiarowego

6) Olej do kompresora (sprezarki) - nalezy stosowa¢ oleje mineralne APl CC/SC Sae 40 . Sg to
oleje silnikowe mineralne o lepkosci SAE 10W/40 (dla zimnego klimatu zaleca sie oleje
mineralne APl CC/CS SAE 20).

7) Smar staty, wazelina techniczna do smarowania zasuwy.

8) Podzespoly sprezarki wg zatgczonej instrukcji obstugi.

Powyzsze czesci i materiaty eksploatacyjne nie podlegajg uzupetnieniu i wymianie gwarancyjnej.

llos¢ w/w materiatéw i czesci eksploatacyjnych zalezy od warunkéw pracy oraz intensywnosci
eksploatacji. Szacunkowy czasookres wymiany wynosi:

elektroda pH - 12 m-cy

olej sprezarki - co 500 godzin pracy (ok. 12 miesiecy)



3 DIAGNOSTYKA

USTERKI

DIAGNOSTYKA

Komunikat:
Nie ma takiego dostawcy

Sprawdzi¢ czy identyfikator / dostawca jest wpisany w bazie
danych programu SODA

Brak otwarcia zasuwy po
przytozeniu identyfikatora

e Sprawdzi¢ cisnienie powietrza w instalacji pneumatyczne;.
e Przesmarowaé wazelina techniczng zasuwe (w przypadku
diuzszego przestoju).

Btgd pomiaru pH

Wyczysci¢ i sprawdzi¢ dziatanie elektrody pH w roztworach
buforowych, dokona¢ ewentualnie kalibracji elektrody Ilub jej
wymiany.

Btad pomiaru temperatury,
konduktywnosci

Wyczysci¢ sondy, sprawdzi¢ parametry kalibrac;ji .

Btad pomiaru ilosci sciekéw —
wskazania zawyzone

Sprawdzi¢ drozno$¢ zawordw odpowietrzajgcych w wozach
asenizacyjnych oraz szczelnos¢ potgczen pomiedzy wozem
a stacja.

Nieczytelny wydruk

Wymieni¢ mechanizm drukujgcy drukarki

Brak wysuwu papieru

Dokona¢ przegladu mechanizmu drukujgcego, usungé
zanieczyszczenia

Btad pomiaru ilosci $ciekow —
wskazania zanizone

Zdemontowac i wyczysci¢ czujnik przeptywomierza.

Nieszczelnos¢ uktadu pneumatycznego

Dokreci¢ ztgczki pneumatyczne
Obcig¢ wyrobiong koncowke przewodu pneumatycznego
Wymieni¢ ztgczke lub przewdd pneumatyczny

Nieprawidtowe funkcjonowanie
sprezarki

Dokona¢ sprawdzenia wg instrukcji obstugi sprezarki

Zatrzymanie rozdrabniarki

Sprawdzi¢ stan zabezpieczen elektrycznych uktadu sterowania
Usung¢ odpady state blokujgce prace rozdrabniarki. Postepowaé

wg instrukcji obstugi rozdrabniarki.




	1 OBSŁUGA STACJI ZLEWCZEJ
	1.1 Instrukcja obsługi dla dostawcy
	1.2 Uruchomienie systemu sterowania stacji
	1.2.1 Menu główne programu
	1.2.2 Odbiór ścieków

	9.2.3 Kalibracja sond pomiarowych
	9.2.4 Wymiana danych
	1.3 Drukarka

	2 OBSŁUGA OKRESOWA
	2.1 Warunki gwarancyjno – eksploatacyjne urządzenia
	2.2 Wykaz części zużywających się i materiałów eksploatacyjnych

	3 DIAGNOSTYKA

